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POKLADKA BETONOVE DLAZBY

1. UPRAVA PLANE

Plani je v terminologii dopravnich staveb chdpana plocha vytvorena skryvkou ¢i ndsypem zeminy tvofici zaklad pro konstrukci zpevnéné plochy. Pro ucéely kladeni dlazeb
je jiz plani tfeba vénovat zvySenou pozornost. Kvalita provedeni plané zasadné rozhoduje o dlouhodobé kvalité celé dldzdéné zpevnéné plochy. Nedostatky v kvalité
provedeni plané nedokaze eliminovat ani ta nejkvalitnéjsi betonova dlazba. Plan by méla byt provedena dle projektové dokumentace pfi respektovani geologického podlozi.

+ Schopnost v pfirozeném nebo dohutnéném stavu prenaset vyprojektované zatizeni konstrukci zpevnéné plochy a odoldvat jejim nahodilym zatizenim.
+ Rovnomérné zhutnéni, a tim zajisténi plosné stability konstrukce zpevnéné plochy.
+ Soulad s projektovou dokumentaci — vyskové srovnéna tak, Ze jeji rovina bude rovnobézna s rovinou budouciho povrchu zpevnéné plochy.
+ Provedeni z materidlu propustného pro vodu bez nebezpeci sedani s fadnym odvodnénim plané.
+ Zvlastni pozornost musi byt vénovana plocham plané tvofenym na hlubokych vykopech pro inzenyrské sité. Ty je tfeba systematicky hutnit po vrstvach od dna

vykopu az po vrchni rovinu plané.

def2

=45 MPa (modul pretvarnosti).

+ Budovani plané s vyvazenou bilanci zemnich praci, tzn. s minimalnimi naklady na odvoz a dovoz zeminy.

Mira zhutnéni povrchu plané musi vychézet ze statického vypocétu napéti na povrchu plané vyvozeného konstrukci zpevnéné plochy a jejim nahodilym zatizenim.
Za minimalni miru zhutnéni Ize oznaéit zhutnéni na E

2. MATERIAL PODKLADNICH VRSTEV

Pro konstrukce podkladnich vrstev se bézné pouziva:

3. PRIPRAVA PODLOZi PRO KLADENI DLAZEB

Uvodem je tfeba pfedeslat, Ze skladba podkladnich vrstev zpevnéné plochy je vzdy zavisla na konkrétnich

geologickych pomérech zeminy pod plani a pfedpokladaném zatizeni budouci zpevnéné plochy. Velky

materidl frakce (mm)
Stérkopisek 0-4 48 816
. zpevnéné plochy.
drcene. 02 |25 816  16-32 32-63
kamenivo
Stérkodrt 0-63 | 0-32

diraz musi byt kladen na spravné hutnéni jednotlivych vrstev podkladnich ploch. Hutnéni by zpravidla
mélo byt provadéno po vrstvach max. tloustky 100 - 150 mm. Podkladni vrstvy kopiruji spad budouci

Nejvhodnéjsim materidlem pro kladeci vrstvu je drcené kamenivo frakce 4-8 mm. Jako alternativu Ize

vyuzit i frakci 2-5 mm. Neni vhodné pouzivat frakce s velkym obsahem prachovych ¢astic. Kladeci

k poklesu vrchni ¢asti kladeci vrstvy.

vrstvu navySujeme asi o 3-5 mm oproti projektu, jelikoZ findlnim hutnénim betonové dlazby dochazi

Navrh a bliZsi specifikace jednotlivych podkladnich vrstev musi byt provadény osobou odborné zpiisobilou v oblasti dopravnich staveb za predpokladu dodrzeni
souvisejicich platnych norem, vyhlasek a predpisi (zejména TP 170 — Navrhovani vozovek pozemnich komunikaci). Tloustky jednotlivych podkladnich vrstev
jsou mimo jiné zavislé na predpokladané tfidé dopravniho zatiZeni dané plochy a tinosnosti zemni plané (podloZzi). Za predpokladu dodrZeni veskerych podminek
skladby konstrukénich vrstev komunikace vyhovuiji dlazebni bloky zatizeni TZD ve smyslu TP 170 RSD MDS.

4. DOPORUCENE SKLADBY PODKLADNICH VRSTEV

4.1 Chodnik pro pési
nl
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Skladba:
vrstva (vyska)

1 dlazba (40-60 mm)

P Kladeci vrstva (30-40 mm)

E drcené kamenivo 4-8 mm, popf. 2-5 mm
nosna vrstva (150 mm)

A sterkodrt 0-32 mm/drcené kamenivo 16-32 mm
hutnéna plan (E, ., = 30-45 MPa)

def2

V pfipadé nestabilniho podlozi s horsi hutnici
schopnosti (E,,, = 30 MPa) navySujeme
nosnou vrstvu podlozi o 50 - 100 mm.

4.2 Chodnik s obéasnym pojezdem autdo 1,5t
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Skladba:
vrstva (vyska)
Kl dlazba (60 mm)
B kladeci vrstva (30-40 mm)
drcené kamenivo 4-8 mm, popf. 2-5 mm
B nosna vrstva (100 mm)
Stérkodrt 0-32 mm/drcené kamenivo
16-32 mm
A roznasec vrstva (100 mm)
Stérkodrt 0-63 mm/drcené kamenivo
32-63 mm

A hutnéna plari (€, = 45 MPa)

def2
V pfipadé nestabilniho podlozi s horsi hutnici
schopnosti (E,,, = 30 MPa) navySujeme nosnou
vrstvu podlozi o 50 - 100 mm.
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4.3 Plocha pro pojezd vozidel do 3,5 t + obcasny pojezd tézkych
nakladnich vozidel

Skladba:
vrstva (vyska)

I diazba (60/80 mm)

B kladeci vrstva (30-40 mm)

B drcené kamenivo 4-8 mm, popf. 2-5 mm
nosna vrstva (100 mm)

A stérkodrt 0-32 mm/drcené kamenivo 16-32 mm
roznaseci vrstva (100 mm)

B Stérkodrt 0-63 mm/drcené kamenivo 32-63 mm
hutnéna plan (E,, = 45 MPa)

def2

V pfipadé nestabilniho podlozi s horsi hutnici
schopnosti (E,,,, = 30 MPa) navySujeme nosnou
vrstvu podlozi o 50-100 mm.

5. HUTNEN{ POLOZENE DLAZBY

4.4 Plocha pro vice frekvenc¢ni pojezd vozidel nad 3,5 t

Skladba:
vrstva (vyska)
dlazba (100 mm)

BX kladeci vrstva (30-40 mm)
drcené kamenivo 4-8 mm, popf. 2-5 mm
nosna vrstva (100 mm)
Stérkodrt 0-32 mm/drcené kamenivo
16-32 mm

3 roznéseci vrstva (150 mm)
Stérkodrt 0-63 mm/drcené kamenivo
32-63 mm

B hutnéna plar (E, , = 45 MPa)

def2

V prfipadé nestabilniho podlozi s horsi
hutnici  schopnosti (E,,, = 30 MPa)
navySujeme nosnou vrstvu podlozi o 50-

100 mm.

Dlazba se az na vyjimky uréené vyrobcem hutni lehkou vibraéni deskou s vahou okolo 100 kg. Deska musi byt opatfena gumovou podlozkou na ochranu dlazby.
Dlazba musi byt dokonale zbavena zésypového pisku, aby drobné kaminky pfi pojezdu desky dlazbu neposkrabaly. Doporuc¢ujeme dlazbu hutnit az po néjaké dobé od
zapiskovani tzn. nechat dlazbu, tzv. oprset, aby se pisek usadil. Zbytky dokonale odstranit.

Pozor na to, abyste dlazbu nehutnili pfili§ dlouho. Dobfe zhutnénd dlazba uz nema pod tlakem kam ustupovat a pfehnanym opakovanym tlakem ji mizete zacit
narusovat na povrchu. Tyto pfipadné vady nemaji na funkci dlazby jako takové vliv, ale jsou nepfijemnym estetickym znehodnocenim.

VALENCIA, LIGNEO

Betonové dlazby VALENCIA, VENEZIA a LIGNEO maji specifické moderni tvarové
usporadani vyznacujici se tenkymi podlouhlymi bloky. Pfedev§im v téchto
blocich je pfi zatizeni vyvolan velky ohybovy moment, ktery mize zpUlsobit
rozlomeni dlazebniho bloku v pozici blizko stfedu kolmo na podélnou osu prvku.
Pfi koneéné Upravé plochy vytvofené z betonové dlazby VALENCIA, VENEZIA
a LIGNEO s vyskou 60 mm proto dirazné nedoporucujeme plochu hutnit
vibraéni deskou. Pouze v pfipadé plochy z betonové dlazby VALENCIA o vysce
80 mm je mozné plochu hutnit vibraéni deskou s maximalni hmotnosti do 50 kg.

POKLADKA DLAZBY NA PLASTOVE TERCE
Vyhody pokladky dlazby na plastové terce:

lepsi tepelna izolace
. rychly odtok vody
dokonale rovny povrch

typ dlazby

absorpce pohybil
. vyznamné nizsi hmotnost
uschovani trubek a jiného zafizeni Ty
R AR AR A
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pocet terét na m? - dle typu

LEGANTO

Dalsim typem betonové dlazby, ktery nedoporuc¢ujeme hutnit vibraéni deskou,
je dlazba LEGANTO s vyskou 50 mm. Dlazba LEGANTO je diky svému rozméru
(poméru stran k vysce prvku) vyrazné naméhdana na ohyb, a proto mlze dojit
k rozlomeni dlaZzebniho bloku.

Dlazbu LEGANTO diky poméru délky a $itky kamene nedoporucujeme kldst na
plastové terce.

Orientaéni spotieba ter¢t na m?

300 x 300 400 x 400 500 x 500 400 x 600

11-12 6-7 4-5 4-6

Pro dlazbu vétsi nez 500 x 500 mm se doporucuje vlozit do jejiho stfedu jeden teré s hlavou bez kfidélek.

Plocha na terasach, lodziich a stfechach:

X XN dlazba 50 - 80 mm
- plastovy ter¢

/. /.
////// ////// /- - betonova konstrukce podlahy
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POKLADKA BETONOVE DLAZBY

Podkladni vrstvy se zpravidla zpracovavaji pomoci specialni mechanizace.
Zasypavky po vykopech inzenyrskych siti se dle charakteru siti hutni bud' vibraénimi deskami nebo péchy.

Jednotlivé podkladni vrstvy se rozprostiraji
do vyspadovanych lati bud’ ruéné nebo
strojné.

Zhutnéni téchto vrstev se provadi bud
vibraénimi deskami nebo vélci s ocelovymi
obru¢emi a vibracnim Géinkem.

Vlastni dlazba se poklada bud' ruéné nebo strojné.

Pri kladeni je tfeba dbat na rovinnost spar a dodrzovani jednotného rozméru spdr. DlaZzebni kameny nesméji byt ukladany bez moznosti dilatace.

ﬁ%‘ e
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Dlazba se klade s cca 3 - 5 mm prevySenim
oproti obrubnikim. Po poloZeni plochy se
spary zasypou drcenym kamenivem frakce
0 - 2mm a zhutni se vibracni deskou
s polyuretanovou deskou.

Orientacni spotfeba pisku se pohybuje na
1 cm vysky dlazby od 1,40 kg/m? do 4,05
kg/m? dlazdéné plochy. Spotfeba pfimo
zavisi na typu dlazby.




YYCSBETON

POKLADKA BETONOVE DLAZBY

o Spravna pokladka betonové dlazby

Pfi pokladce betonové dlazby v barevném, ale i zakladnim Sedém provedeni je potfeba dodrzovat tato zakladni pravidla:

+ Dlazba se klade na fadné zhutnénou a zarovnanou plai s cca 3-5mm pfevy$enim oproti obrubnikim.

+ Prikladeni je tfeba dbat na rovinnost spar a dodrzovani jednotného rozméru spar. Dlazebni kameny nesméji byt ukladany na sraz bez moznosti
dilatace. Doporucena distan¢ni spara je 3-5 mm.

+ Pfi pokladce dlazby v barevném, ale i zakladnim Sedém provedeni je nutné odebirat a kombinovat dlazebni kameny z vice palet soucasné
a pokladat je zcela ndhodné. Timto zplsobem je dosazeno dokonalé barevné kombinace v celé zpevnéné plose (obr. 1). Pfi nedodrzeni
tohoto pravidla dochézi k nerovhomérnému probarveni plochy a tim k estetickému znehodnoceni celé plochy (obr. 2).

+  P¥i pokladce skladebnych dlazeb je nutno dbét na pferuseni podélnych a pfi¢nych pribéznych spér z diivodu zvyseni vodorovné Ginosnosti
krytu. Pfi pouZiti dlaZzeb z fady COLORMIX a NATURCOLOR je nutno posuzovat nikoliv probarvenost jednotlivych kamend, vrstev nebo palet,
ale probarvenost celé dlazdéné plochy. Specialni technologii pouzitou pfi vyrobé této dlazby vznika vzdy origindlni barevna kombinace.

obr. 2

Spravna pokladka z vice palet souc¢asné, spravné Chybnd pokladka z jedné palety, vznik jednobarevnych
rozlozZeni barev. ploch.
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CLEAN PROTECT PLUS

neni jen povrchova impregnace

VYLEPSENA TECHNOLOGIE OCHRANY DLAZBY

SKVRNY SE NETVORI!

Betonové dlazby jsou vyrabény vysoce kvalitni technologii, kterd
zarucCuije jejich odolnost. Technologie vyroby dlazeb s ochranou proti
znecisténi CLEAN PROTECT PLUS zacind jiz pfi michani zakladni
betonové smési a pokracuje dal$imi nékolika kroky, které zajistuji
tuto dokonalou a velmi trvanlivou ochranu.

Dlazby tedy nejsou pouze povrchové impregnovdny, ale ochrana
je zakomponovand pfimo v nich. Pouha impregnace by se totiz po
kratké chvili opotfebovala. Dlazby diky Gpravé CLEAN PROTECT
PLUS ziskavaji zcela jiné vlastnosti. Latky tvorici skvrny se dovnitf
kamene nedostanou, ale z(stanou na jejim povrchu, kde je Ize lehce
odstranit. Dlazbu s ochranou CLEAN PROTECT PLUS si je mozné
objednat v nékolika podobach.

Snazime se svym zékaznikim nabizet co nejkvalitnéjsi produkty,
které pfinesou jeSté vétsi uzitek. Proto UCinky ochrany CLEAN
PROTECT PLUS stale zdokonalujeme. PredevSim se snazime
prodlouzit jeji trvanlivost.

Vyhody ochrany CLEAN PROTECT PLUS:

- ochrana pred zneéisténim a tvorbou skvrn

- ochrana pred pfirodnimi vlivy okolniho prostredi

- jednoduché cisténi, a to i v pripadé znecisténi latkami na bazi olejl
a dalSich tekutin

- vodoodpudiva baze = redukce cemento-vapenného vykvétu

- vysoka trvanlivost a snadné cisténi

- zvyraznéni barev dlazby

Povrch dlazby je uzavieny a oproti dlazbé bez této upravy mirné

leskly s vyraznéjSimi barvami.

DULEZITE UPOZORNENI

Do doby instalace ponechte dlazbu zabalenou v origindlnim baleni,
pfipadné ji po rozbaleni palety pfikryjte nepromokavou folii, aby do
palety nezatékalo. Spodni strana dlazby neni oSetfena a ve vlhku
mUze dojit k vyluhovéni véapence a vzniku nerozpustné slouceniny,
tzv. vykvétu ve formé bilé nerozpustné soli, a to na naslapné vrstvé
dlazby. Tento vyluh se nemizZe do dlazby diky Gpravé CPP vsaknout
a vznikne tak nepéknd mapa. Po pokladce dlazby jiz samoziejmé
dlazbu pred vlhkosti chranit nemusite, jedna se pouze o zabranéni
nezadouciho kontaktu mokré spodni vrstvy a naslapné (tj. vrchni)
vrstvy dlazby.

Pfi udrzbé dlazeb s ochranou
CLEAN PROTECT PLUS staci,
kdyz skvrny pouze odstranite
suchou ¢i mokrou cestou.
Pigmentové latky z nich na
dlazbé neponechavaiji stopy.

Na obrdzcich muzZete diky
makro-objektivu vidét patrné
rozdily dlazby bez ochrany
a s ochranou CLEAN PROTECT
PLUS. Shlédnout  mUzete
samoziejmé az posledni krok
Upravy, a to na vrchni vrstvé
dlazby.
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VLASTNOSTI A CHARAKTERISTIKA

Dlazebni bloky jsou vyrabény z vysokohodnotnych betonl technologii vibrolisovani ve dvou vrstvach. Sou¢asnym plsobenim tlaku a vibrace je
dosazeno optimalni miry zhutnéni produktd. Vysoka hutnost zajistuje prvkdim vynikajici mechanicko-fyzikalni vlastnosti:

+ pevnost v pficném tahu

- odolnost proti plisobeni vody a chemickych rozmrazovacich latek

+ odolnost proti obrusu

optimalni struktura povrchu

+ vysokad estetickd hodnota

Dvouvrstva technologie vyroby umoziiuje optimalni vyuZiti dvou typd specialnich betond, které v kombinaci umoziuji vysoce prekrocit poZzadavky
evropské harmonizované normy CSN EN 1338. Oba typy betond jsou vzéjemné sladény tak, aby jejich spoluplisobeni bylo optimalni. Beton spodni
vrstvy je sloZen z hrubozrnnych frakci a svou skladbou je uréen k zajisténi vysoké pevnosti a odolnosti dlazebnich blokd proti mechanickému
namahani. Licova vrstva je ve standardnim provedeni tvofena jemnozrnnym betonem, ktery dokonale uzavira povrch produktd a tim zajistuje
odolnost produkti proti ptisobeni vnéjsich vlivl (vitr, dést, mréz, voda, rozmrazovaci prostiedky...) a zaroveri vysokou estetickou hodnotu.

DlaZebni bloky jsou dodavany v Siroké $kéle tloustek, rozlicnych tvard, typl povrchu, povrchovych Uprav a v neposledni fadé ve velké paleté
rznych barevnych odstinG. Dlazebni bloky jsou vyrabény v tloustkach 40, 50, 60, 80, 100 a 120 mm. Takto Siroka skala umoznuje volit idedlni
tloustku dlazebnich blok v zavislosti na typu zatiZeni plochy s ohledem na pracnost a celkovou ekonomii budouciho dila. Siroky zabér vyrobniho
programu dava moznost spravné volby s ohledem na vysledny esteticky a funkéni stav dlazdénych ploch. Dlazebni bloky s pevnou vazbou (KOST,
VARIO) vynikaji vysokou schopnosti odoldvat vodorovnym silovym naméhdanim, a proto jsou zvld$té vhodné pro extrémné namdhané plochy
charakteru manipulacnich ploch, parkovist a podobné. Vysledné feseni zpevnéné plochy z volnych skladeb zavisi pouze na Vasi fantazii, nebot
prvky s volnou vazbou, pfipadné prvky kvadratického formatu, umoznuji témér libovolnou skladbu, véetné kombinace prvkd rdznych velikosti.

DlaZebni bloky umozuji v kombinaci tvaru, typu povrchu a barevného odstinu zcela neomezené architektonické ztvarnéni zpevnénych ploch.
Vyrobni program spolecnosti pfinasi feseni od exkluzivnich, vysoce reprezentativnich zpevnénych ploch az po plochy primyslové, extrémné
namahané.

Dlazebni bloky, tak jako vsechny produkty spole&nosti CS-BETON s.r.o., jsou vyrdbény v systému fizeni vyroby dle CSN EN ISO 9001, ktery je
pravidelné kontrolovan nezavislym auditem. Dlazebni bloky jsou v celém procesu vyroby podrobovany narocnym testdm, které jsou provadény
nezavislymi akreditovanymi laboratofemi. Mnohaleté zkusenosti, kvalitni vyrobni stroje, pouziti vstupnich material( vysoké jakosti, kontinualni
kontrola produkce a zazemi silné spolecnosti jsou zarukou stabilni kvality dodavanych produkta.

0d roku 2008 byl taktéZ zaveden systém environmentalniho managementu CSN EN 1SO 14001.

Spole¢nost se roku 2010 rozhodla zavést a zaclenit do stévajicich systémid managementu i oblast BOZP. Dnes jsou v§echny systémy managementu
certifikované.

Vapenocementovy vykvét na dlazbé je prirodni jev

Pro vyrobu betonové smési se pouzivaji pfirodni materidly, které mohou béhem dozravani betonu zapficinit tvorbu vykvétl na povrchu betonové
dlazby. Hlavnim Einitelem vykvétu je cement. P¥i jeho hydrataci mazZe byt za uritych okolnostirozpustén v pérové kapaliné a nésledné transportovan
na povrch betonu. Zde je plisobenim oxidu uhli¢itého pfeménén na uhli¢itan vapenaty (vapenec). Vykvéty na povrchu betonovych vyrobkd maji
vétSinou charakter bilych skvrn rozdilného tvaru a velikosti a rozhodné nejsou zndmkou nedostatecné kvality betonu a nemaji vliv na jeho jakost.
Jestlize se vapenny vykvét na dlazbé vytvori, je zpravidla Gcelné vyckat urcitou dobu. Po delSi dobé beton ziskava opét obvykly vzhled, napf.
v disledku plsobeni kyselych destl. Vykvéty Ize taktéz odstranit pouZitim specialnich chemickych prostfedkd.

Dlazba bez vykvétu Dlazba s vykvétem
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SPOTREBA ZASYPOVEHO PISKU

KOD DLAZBY NAZEV DLAZBY VYSKA Spotieba pisku na 1 m? [kg]
ALTO EVO ctverec 49
6,5
ALTO EVO obdélnik 4,1
55
ALTO KRUH 6,6
CANTERA 28,1
CIHLA 3,4
5,2
6,9
8,6
COLETA 51
6,8
CONCEPT 0,9
CORTILA 2,2
2,9
CRETO 6,2
8,3
FORMELA | 1,0
FORMELA II 0,7
FORMELA I 0,6
FORMELA IV 0,6
1,0
FORMELA XL pulka 1,0
FORMELA XL zakladni kamen 0,7
GRAN TECH 3,0
GRAND HISTORI EVO 2,0
GRANITO 6,9
HISTORI 3,1
4,6
6,2
KOST 4,8
6,5
8,1
9,7
KOSTKA 6,8
9,1
LAGO 13,5
LEGANTO 1,2
25
LIGNEO zakladni kamen 3,0
LIGNEO skladba 31
VALENCIA 31
4,2
VARIO 3,6
4,8
5,9
VENEZIA 1,9
2,6
VIA TECH ECO 9,1
VIA TECH 3,6

48



