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Technicky list c €

VEDATOP DUO

Vrchni natavovaci pas z APP a SBS modifikovaného asfaltu

VYROBCE

Dovozce: Vyrobce:

BMI stfeSni a hydroizolacni systémy s.r.o. BMI Flachdach GmbH
Prosecka 855/68 Frankfurter LandstralRe 2 - 4
190 00 Praha 9 61440 Oberursel

POPIS VYROBKU

Horni povrch posyp — modrozeleny, dolomitové Sedy, diamantové Cerny
podélny pfesah kryty separaéni spalnou folii

Horni asfaltova smés TOP -APP modifikovana asfaltova smés
podélné pfesahy TOP — SBS modifikovana asfaltova smés

Nosna vilozka kombinovana nosna vloZzka (polyesterova spfazena se
sklenénou mtizkou) 300 g/m?

Spodni asfaltova smés TOP - SBS modifikovana asfaltova smés, profilace
spodniho povrchu systémem Blue Speed

Spodni povrch separacni spalna félie

OBLAST POUZITI

VEDATOP DUO je natavovaci pas z modifikovaného asfaltu nejvyssi kvality. Pouziva jako
vrchni pas do hydroizola¢nich systému stfech vSech sklonu, pro sanace i novostavby.

HLAVNi PREDNOSTI VYROBKU

e Spodni povrch pasu je opatfen systémem Blue Speed, ktery zajiStuje rychlou
pokladku, usporu plynu pfi natavovani a kontrolu spravného nataveni

¢ \/rchni vysoce stabilni APP modifikovany asfalt, s vysokou odolnosti obzviasté vaci UV
zareni, vlivim povétrnosti a starnuti

e Na spodnim povrchu vysoce flexibilni SBS modifikovany asfalt s vynikajici
zpracovatelnosti a tvarovatelnosti

e Vysoka reflexni schopnost a snizeni teploty diky svétlé barvé posypu (u barvy
dolomitové Seda)

e VVysoka schopnost pfemosténi trhlin a odolnost vic&i perforaci diky vysoce kvalitni
kombinované nosné vilozce

e Splfiuje i pfisnéjsi evropské pozarni normy

ZPUSOB POKLADKY

Pokladka se provadi plnoploSnym natavenim na pfedem poloZeny systémovy podkladni pas.
Podélné a pficné pfesahy se provadéji v Sifce min. 8 cm. Pro spolehlivé dosazeni
plnoploSného nataveni se role natavuje najednou, kontinualné bez preruseni, v celé jeji Sifce
a v jednom nepferusovaném pracovnim postupu po jeji celé délce, nebo ve dvou etapach, tj.
od poloviny délky, na kazdou stranu! Tlak na natavovany pas se nejlépe vytvofi pfiSlapnutim
na roli, do které se vlozZi tuha kovova navijeci trubka & cca 7 cm. Variantné Ize pfipustit
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pouziti tzv. rozbalovace roli, s tim, Ze plnoplosné nataveni, vzhledem k men$imu tlaku na
roli, bude prubézné kontrolovano. V pfipadé pochybnosti o plnoploSném nataveni nutno
prejit na metodu s pfislapnutim na roli. Viz schéma a foto na str. 2 — dle smérnice ,abc der
Bitumenbahnen®.

PInoplosné nataveni asfaltovych pasu v technologii ICOPAL VEDAG

‘J vedeni horaku

bitumenova vina
pred roli

navijeci trubka

Natavovani s navije€em roli Variantni natavovani
rozbalova¢em roli

SKLADOVANI

Skladuje se ve svislé poloze, pod pristreSkem, mimo zdroje tepla. V chladnych roénich
obdobich se role dopravuji na stavenisté ze zatepleného meziskladu az bezprostfedné pred
zpracovanim.

Vyrobce doporuCuje zpracovavat dodané hydroizolaéni materialy do 90 dnd od data
expedice. Prodavajici neru€i za vady vzniklé dlouhym nebo neodbornym skladovanim,
popfipadé zpracovanim materialu v rozporu s navody a pokyny vyrobce.

ZPRACOVANIi ODPADU

Zbytky nezpracovanych roli a pasy po skonceni Zivotnosti je nutno pfedat opravnéné osobé
k likvidaci odpadu dle zakona €. 185/2001 Sb. Jedna se o odpad €. 170302 — Asfaltové
smési neuvedené pod ¢. 170301.
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ZARUKA

UPOZORNENI

icopal VEDAG

Vyrobce poskytuje prodlouzenou zaruku na hydroizolaéni funkci asfaltovych past pfi
dodrzeni zaru€nich podminek. Vice informaci naleznete v zaru€nich podminkach spoleénosti
BMI stfedni a hydroizolaéni systémy s.r.o.

V misté ,T-stykd“ se provadi sefiznuti rohu 2. pasu v presahu.

TECHNICKE PARAMETRY

Vlastnosti dle CSN EN 13707 ZkusSebni postup Jednotka Vysledek
Zjevné vady CSN EN 1850 - 1 - bez zjevnych vad
Délka CSN EN 1848 -1 m 25,0
Sitka CSN EN 1848 - 1 m 21,0
PFimost CSN EN 1848 -1 mm/10m < 20 splnéno
Tloustka CSN EN 1849 -1 mm 252
Vodotésnost CSN EN 1928 kPa > 200
Chovani pfi vnéjSim pozaru CSN EN 13501-5 - Broor(t1)*
Reakce na ohef CSN EN 13501-1 - tfida E
Propustnost vodni pary CSN EN 1931 - M =20.000
Tahové vlastnosti: ) 15;00
Nejvétsi tahova sila CSN EN 12311-1 N/50 mm W'“-”‘i%g‘gx'”‘)o)
podélna/pricna (min. 1100/max.1900)
Tahové vlastnosti: x 30

- 0,
ProtaZeni podéIné/pficné CSNEN 12311-1 & (min.25/max. 35)
Ohebnost za nizkych teplot, dole CSN EN 1109 °C <-35
Odolnvost pI’OEI stékani pfi zvySené &SN EN 1110 °c >+ 155
teploté, nahore
Ciselné hodnoty, jsou nominalni hodnoty, které podiéhaiji statistickym kolisanim. Uvedené technické
hodnoty jsou stanoveny v dobé vyroby. Technické zmény jsou vyhrazeny. Diky povétrnostnim
vliviim dochazi k pfirozenému starnuti, zménam povrchu, barvy i technickych hodnot. Tyto zmény
nemaji vliv na funkci vyrobku (vodotésnost). Je povinnosti zpracovatele posoudit vhodnost produktu
pro dany Ucel a zajistit si, aby mél k dispozici platnou verzi tohoto technického listu.
* pfi pouziti v systémové skladbé
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